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Dener Makina, 1974 yilinda Kayseri Eski Sanayi Bolgesi'nde kuruldu. 2000 yilindan itibaren
Dener Makine, CNC Sac isleme Makineleri tiretimine odaklanmis olup, Giyotin Makaslar,
Hidrolik Abkant Presler, Vidali milli Abkant Presler, Servo Elektrikli Abkant Presler, Plazma
Kesim Makineleri ve Fiber Lazer Kesim Makineleri dahil olmak tizere genis bir trlin yelpazesi
ile Uretimine devam etmektedir.

2016 yilinda, sirket TAKSAN A.S. blinyesinde bulunan 1.300.000 m? arazi tizerinde yer alan
155.000 m? fabrika binalari ve 27.000 m? sosyal tesisleri biinyesine katilimiyla dnemli bir
yatinm gergeklestirmistir. Yeni dénemde Taksan Entegre Tesisleri, Gift Stitunlu isleme
Merkezleri, 5 Eksen Eszamanli isleme Merkezleri, Dikey isleme Merkezleri, Tornalar ve
Taslama Makineleri gibi CNC Metal isleme Makineleri tiretimine baslamistir.

Dener Makina, genis makine Uretim yelpazesi, yar ylzyili agan deneyimi, nitelikli is gticti ve
cok uluslu bir Ar-Ge merkezi ile CNC Sac Isleme Makineleri ve CNC Metal Isleme Makineleri

alaninda diinya endustriyel isletmelerine dnemli yatinm drdinleri sunarak diinyada birinci
sinifta yer almaktadir.
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I TGH-SERiSi NC TASLAMA TEZGAHI

I Genel Bakis

Hassas ylizey taslama tezgahi ile her tiirlii malzemeleri enine ve boyuna
piriizsiiz bir sekilde taslamak mimkiindir.

10" Dokunmatik ekran ile kolay kullanim

Enine ve Dikey eksende hassas vidal miller ile hareket

Enine ve Dikey eksende NC kontrol Uinitesi ile hassas talas verme

Boyuna ilerlemede elektronik-hidrolik kontrol

Titresimsiz direk tahrikli, siiper hassas ve ¢ok noktadan yataklanmis gigclu rijit is mili

V kizaklarda 6zel kaplama ve hassas raspalama islemleri

Prizmatik kutu kizaklarda hassas raspalama islemleri

Hizli servis ve yedek parca desteqi

I Standart Ekipmanlar

v’ Enine ve Dikey eksende AC servo motor ile hareket
v/ 10" dokunmatik ekran

v Harici kablolu el garki

v Tabla muhafaza saci

v Tas falansi

v Elektromanyetik tabla (400x800)

v Tas balans sehpasi

v Balans malafasi

v Taglama tasi (9350 x @127 x 40)

v Tas flansi gektirmesi

v Tabladan tas bileme aparati (EImasl)

v/ Sogutma sivisi donanimi

v Kagt filtreli sogutma donanimi (manuel)

v Alarm-ikaz ve aydinlatma lambalari

v On kapi emniyet switch

v/ Takim ve avadanliklar

v Hidrolik Ginite ve hidrolik yag (100Lt)

v Elektromanyetik tabla icin demagnetize iinitesi
v Kaldirma civatalari

v Seviye ayar civatalari ve plakalar

v Kullanma kilavuzu

v’ Enine ve Dikey eksende Mitsubishi NC kontrol

I Opsiyonel Ekipmanlar

v llave tas flansi
v Tas kafasindan tas bileme aparati (Elmasli)
v Manyetik siniis pleyti (V-S 100M)
v/ Magnetik — kagit filtreli sogutma donanimi
v/ Hassas takimci mengenesi (VMV-40)
v/ Manyetizma giderme cihaz
(is pargasi igin) (VDM-68)
v Siniis ubugu (VS-100)
v’ Profil taglama ve bileme aparati (V-PB-BS)




TGH-SERiSI NC TASLAMA TEZGAHI

I Govde Yapisi

Gerilimi giderilmis dokiim govde yapisi ile agir kosullarda ¢alisma, titresim soniimleme, yiiksek
hassasiyet ve yliksek dayanim.

I Sonlu Elemanlar Metodu I Sutun Yapisi
Sonlu elemanlar yontemi kullanilarak optimum Sttundaki petek destekler sayesinde yiiksek
govde yapisinin elde edilmesi. dayanim ve titresim soniimleme performansi.

§ Yataklama Sistemi

Dokiim govde lizerine agilan ve raspalanan, Turcide-B kaplamali kutu-prizmatik kizak sistemi ile
hassas yataklama, pozisyonlanma ve titresimsiz ¢alisma.

I Calisma Alani ve Tabla Olgiileri

I Manyetik Tabla

- T

~400mm x 8o

I Siitun Ekseni

Sertlestirilmis ve Turcide-B ile kaplanmis raylar ile
rijit yataklama ve yiiksek hassasiyetli, 6n yiklemeli,
taslanmig ball-screw ile hassas pozisyonlanma ve
tekrarlanabilirlik.

I Direkt Tahrikli i Mili

On yiiklemeli hassas rulmanlarla yataklanmis is
mili ve direkt tahrikli motor baglantisi ile mikemmel
ylizey ve hassas isleme.




TGH-SERiSi NC TASLAMA TEZGAHI

I Kontrol Unitesi TGH-B 450 (M)
Gincel ve teknolojik modiilleri, operatdr dostu araylizii ve ergonomik tasarimi ile kolay kullanim. Tabla &lcisii mm 450x900
Max. Taslama Boyu (Boyuna) mm 900
Max. Taglama Genisligi (Enine) mm 450
is Tablasi Max. .is Mili Merkezinden Tabla Yiizeyine Mesafe | mm 550
Min. Is Mili Merkezinden Tabla Yiizeyine Mesafe | mm 75
Tabla Kizaklari V&Flat Way
T-Kanal-Say1/ Olgii 1/14H7
Max. Tabla Yiiki kg 400
Vidalt Miller Vidall M?I Dilfey Eksen ?(;?n mm C3 25
Vidali Mil Enine Eksen Igin mm C6 25
Hizli Hareket Yukari/Asagi mm/min 6000
Hizli Hareket Enine mm/min 6000
_ Min. ilerleme Set Degeri mm 0,001
Eksen Hareketleri .
Tabla Hizi Yaklasik Boyuna m/min 5~25
I Sogutma Sivisi Tanki (Ops.) ] Hidrolik Unite O Enine mm 0'05’”2?
100 It kapasite_l_i, kagit ve manyetik ﬁ!treli, eIekvtronik Tgbla_ek__se_n h_areketlerinde elektronik kontrolli_j AC-Ts Mili Motor Giict Dikey ka:In 0'004
seviye kontrollii tank tasarimiyla optimum sogutma  hidrolik (inite ile zor sartlarda bile hizli ve stabil ;
ve bakim kolayhg. caligma imkani. AC-ls Mili Motor Devri : rpm 1450
. - : Servo-Motor Giicii Dikey Hareket Igin kw 0,7
Servo-Motor Devri Dikey Hareket icin rpm 3000
Servo-Motor Torku Dikey Hareket igin N-m 2,4
Servo-Motor Giicii Enine Hareket icin kw 0,7
Motorlar Servo-Motor Devri Enine Hareket igin rpm 3000
Servo Motor Torku Enine Hareket Igin N-m 2,4
AC-Motor Giicii Boyuna Hareket igin kW 4
AC- Motor Devri Boyuna Hareket icin rpm 1440
AC- Yaglama Pompasi Motor Giicii kW 0,048
Frekans Konvertori Tipi FR-F840
I Devir . rpm 100-1450
Max. Devir rpm 1450
Olgiiler (Dis Gap/i¢ Gap/Kalinlik) mm ?350x@127x40
I Otomatik Merkezi Yaglama Sistemi Baglanti Giic ihtiyaci Elektirik Baglanti Giig ihtiyaci kVA 22,3
Tabla ekseni ve diger tiim eksenlerde iki farkli pompa kullanilarak verimli yaglamanin yapilmasi, ekipman Boy mm 3280
émriiniin uzamasi. Makine Olcleri Ef‘. . mm 2750
Yiikseklik mm 2151
Agirlik kg 3700
Sogutma Sivisi Kapasite Sogutma Pompasi Giicii - (Basinci) kW-(bar) 0,2-(0,4)
Motor & Basing & Debi Sogutma Sivisi Tank Kapasitesi liter 100
Hidrolik Kapasite Hidrolik Pompa Giicii - (Basinc) kW-(bar) 4-(40)
Motor & Basing & Debi Hidrolik Tank Kapasitesi liter 100
. NC-Sistemi Mitsubishi-FX5U
Kontrol Unitesi
Ekran 10" Golour LCD Touch Screen

* Tabloda yer alan degerler makinelerde yapilacak yenileme ve revize durumunda degisiklik gosterebilir.







