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NC TAŞLAMA TEZGAHI
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Dener Makina, 1974 yılında Kayseri Eski Sanayi Bölgesi'nde kuruldu. 2000 yılından itibaren 
Dener Makine, CNC Sac İşleme Makineleri üretimine odaklanmış olup, Giyotin Makaslar, 
Hidrolik Abkant Presler, Vidalı milli Abkant Presler, Servo Elektrikli Abkant Presler, Plazma 
Kesim Makineleri ve Fiber Lazer Kesim Makineleri dahil olmak üzere geniş bir ürün yelpazesi 
ile üretimine devam etmektedir.

2016 yılında, şirket TAKSAN A.Ş. bünyesinde bulunan 1.300.000 m² arazi üzerinde yer alan 
155.000 m² fabrika binaları ve 27.000 m² sosyal tesisleri bünyesine katılımıyla önemli bir 
yatırım gerçekleştirmiştir. Yeni dönemde Taksan Entegre Tesisleri, Çift Sütunlu İşleme 
Merkezleri, 5 Eksen Eşzamanlı İşleme Merkezleri, Dikey İşleme Merkezleri, Tornalar ve 
Taşlama Makineleri gibi CNC Metal İşleme Makineleri üretimine başlamıştır.

Dener Makina, geniş makine üretim yelpazesi, yarı yüzyılı aşan deneyimi, nitelikli iş gücü ve 
çok uluslu bir Ar-Ge merkezi ile CNC Sac İşleme Makineleri ve CNC Metal İşleme Makineleri 
alanında dünya endüstriyel işletmelerine önemli yatırım ürünleri sunarak dünyada birinci 
sınıfta yer almaktadır.

Genel Bakış
Standart / Opsiyonel Ekipmanlar
Gövde ve Sutun Yapısı
Çalışma Alanı ve Tabla Ölçüleri
Kontrol ve Hidrolik Ünite
Teknik Veriler

NC TAŞLAMA TEZGAHI



10″ Dokunmatik ekran ile kolay kullanım

Enine ve Dikey eksende hassas vidalı miller ile hareket

Enine ve Dikey eksende NC kontrol ünitesi ile hassas talaş verme

Boyuna ilerlemede elektronik-hidrolik kontrol

Titreşimsiz direk tahrikli, süper hassas ve çok noktadan yataklanmış güçlü rijit iş mili

V kızaklarda özel kaplama ve hassas raspalama işlemleri

Prizmatik kutu kızaklarda hassas raspalama işlemleri

Hızlı servis ve yedek parça desteği

Genel Bakış

Hassas yüzey taşlama tezgahı ile her türlü malzemeleri enine ve boyuna
pürüzsüz bir şekilde taşlamak mümkündür.

Standart Ekipmanlar

✓ Enine ve Dikey eksende AC servo motor ile hareket 

✓10″ dokunmatik ekran

✓Harici kablolu el çarkı

✓Tabla muhafaza sacı

✓Taş falanşı

✓Elektromanyetik tabla (400×800)

✓Taş balans sehpası

✓Balans malafası

✓Taşlama taşı (Ø350 x Ø127 x 40)

✓Taş flanşı çektirmesi

✓Tabladan taş bileme aparatı (Elmaslı)

✓Soğutma sıvısı donanımı

✓Kağıt filtreli soğutma donanımı (manuel)

✓Alarm-ikaz ve aydınlatma lambaları

✓ Ön kapı emniyet switch

✓Takım ve avadanlıklar

✓Hidrolik ünite ve hidrolik yağ (100Lt)

✓Elektromanyetik tabla için demagnetize ünitesi

✓Kaldırma civataları

✓Seviye ayar civataları ve plakalar

✓Kullanma kılavuzu 

✓ Enine ve Dikey eksende Mitsubishi NC kontrol

Opsiyonel Ekipmanlar

✓ İlave taş flanşı

✓ Taş kafasından taş bileme aparatı (Elmaslı)

✓ Manyetik sinüs pleyti (V-S 100M)

✓ Magnetik – kağıt filtreli soğutma donanımı

✓ Hassas takımcı mengenesi (VMV-40)

✓ Manyetizma giderme cihazı

      (İş parçası için) (VDM-68)

✓ Sinüs çubuğu (VS-100)

✓ Profil taşlama ve bileme aparatı (V-PB-BS)
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TGH-SERiSi NC TAŞLAMA TEZGAHI

Gövde Yapısı
Gerilimi giderilmiş döküm gövde yapısı ile ağır koşullarda çalışma, titresim sönümleme, yüksek
hassasiyet ve yüksek dayanım.

Sonlu Elemanlar Metodu

Sonlu elemanlar yöntemi kullanılarak optimum
gövde yapısının elde edilmesi.

Döküm gövde üzerine açılan ve raspalanan, Turcide-B kaplamalı kutu-prizmatik kızak sistemi ile
hassas yataklama, pozisyonlanma ve titreşimsiz çalışma.

Yataklama Sistemi

Sutun Yapısı

Sütundaki petek destekler sayesinde yüksek
dayanım ve titreşim sönümleme performansı. 

Sertleştirilmiş ve Turcide-B ile kaplanmış raylar ile
rijit yataklama ve yüksek hassasiyetli, ön yüklemeli,
taşlanmış ball-screw ile hassas pozisyonlanma ve 
tekrarlanabilirlik.

Sütun Ekseni
Ön yüklemeli hassas rulmanlarla yataklanmış iş
mili ve direkt tahrikli  motor bağlantısı ile mükemmel
yüzey ve hassas işleme.

Direkt Tahrikli İş Mili

Çalışma Alanı ve Tabla Ölçüleri

Manyetik Tabla



TGH-SERiSi NC TAŞLAMA TEZGAHI

Tabla ekseni ve diğer tüm eksenlerde iki farklı pompa kullanılarak verimli yağlamanın yapılması, ekipman
ömrünün uzaması.

Otomatik Merkezi Yağlama Sistemi

Güncel ve teknolojik modülleri, operatör dostu arayüzü ve ergonomik tasarımı ile kolay kullanım.

Kontrol Ünitesi

100 lt kapasiteli, kağıt ve manyetik filtreli, elektronik
seviye kontrollü tank tasarımıyla optimum soğutma
ve bakım kolaylığı.

Soğutma Sıvısı Tankı (Ops.)
Tabla eksen hareketlerinde elektronik kontrollü
hidrolik ünite ile zor şartlarda bile hızlı ve stabil
çalışma imkanı. 

Hidrolik Ünite

Vidalı Miller

Eksen Hareketleri

Tabla ölçüsü

İş Tablası

Max. Taşlama Boyu (Boyuna)

Max. Taşlama Genişliği (Enine)

Max. İş Mili Merkezinden Tabla Yüzeyine Mesafe

Min.  İş Mili Merkezinden Tabla Yüzeyine Mesafe

Tabla Kızakları

T-Kanal-Sayı/ Ölçü

Max. Tabla Yükü

Vidalı Mil Dikey Eksen İçin

Vidalı Mil Enine Eksen İçin

Hızlı Hareket Yukarı/Aşağı

Hızlı Hareket Enine

Min. İlerleme Set Değeri

Tabla Hızı Yaklaşık

Otomatik İlerleme
Dikey

Enine

Boyuna

Motorlar

AC-İş Mili Motor Gücü

AC-İş Mili Motor Devri

Servo-Motor Gücü Dikey Hareket İçin

Servo-Motor Devri Dikey Hareket İçin

Servo-Motor Torku Dikey Hareket İçin

Servo-Motor Gücü Enine Hareket İçin

Servo-Motor Devri Enine Hareket İçin

Servo Motor Torku Enine Hareket İçin

AC-Motor Gücü Boyuna Hareket İçin

AC- Motor Devri Boyuna Hareket İçin

AC- Yağlama Pompası Motor Gücü

Taşlama Taşı

Frekans Konvertörü Tipi

Devir

Max. Devir

Ölçüler (Dış Çap/İç Çap/Kalınlık)

Bağlantı Güç İhtiyacı Elektirik Bağlantı Güç İhtiyacı

Boy

En

Yükseklik

Ağırlık

Makine Ölçüleri

Hidrolik Kapasite
Motor & Basınç & Debi

Kontrol Ünitesi

Soğutma Pompası Gücü - (Basıncı)

Soğutma Sıvısı Tank Kapasitesi

Hidrolik Pompa Gücü - (Basıncı)

Hidrolik Tank Kapasitesi

NC-Sistemi

Ekran

Soğutma Sıvısı Kapasite
Motor & Basınç & Debi

* Tabloda yer alan değerler makinelerde yapılacak yenileme ve revize durumunda değişiklik gösterebilir. 




