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Dener Makina, 1974 yilinda Kayseri Eski Sanayi Bolgesi'nde kuruldu. 2000 yilindan itibaren
Dener Makine, CNC Sac isleme Makineleri tiretimine odaklanmis olup, Giyotin Makaslar,
Hidrolik Abkant Presler, Vidali milli Abkant Presler, Servo Elektrikli Abkant Presler, Plazma
Kesim Makineleri ve Fiber Lazer Kesim Makineleri dahil olmak tizere genis bir trlin yelpazesi
ile Uretimine devam etmektedir.

2016 yilinda, sirket TAKSAN A.S. blinyesinde bulunan 1.300.000 m? arazi tizerinde yer alan
155.000 m? fabrika binalari ve 27.000 m? sosyal tesisleri biinyesine katilimiyla dnemli bir
yatinm gergeklestirmistir. Yeni dénemde Taksan Entegre Tesisleri, Gift Stitunlu isleme
Merkezleri, 5 Eksen Eszamanli isleme Merkezleri, Dikey isleme Merkezleri, Tornalar ve
Taslama Makineleri gibi CNC Metal isleme Makineleri tiretimine baslamistir.

Dener Makina, genis makine Uretim yelpazesi, yari ylizyili agan deneyimi, nitelikli is glicl ve
cok uluslu bir Ar-Ge merkezi ile CNC Sac isleme Makineleri ve CNC Metal isleme Makineleri
alaninda diinya endustriyel isletmelerine dnemli yatinm drdinleri sunarak diinyada birinci
sinifta yer almaktadir.
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J Genel Bakig

CNC Dikey isleme Merkezleri ile hassas frezeleme, delik delme, havuz
bosaltma ve adaptorsiiz senkronize dis gcekme ayrica elle serbest gizimle
belirlenen formlarin islenmesi miimkiindiir.

m Ozel iiretilmis hassas, bosluksuz ¢ift somunlu vidah milliler

® Hizli ve seri otomatik takim degistirici

® Direkt tahrikli veya kayis kasnak tahrikli hassas ve rijit is milleri
® Yiiksek hassasiyetli, ekonomik, dogrusal hareket

® Lineer veya sirtiinme kizak ile kararl yol alim

® Standart Usti pozisyonlama ve tekrarlanabilirlik hassasiyeti

® Gerilimi giderilmig meehanite dokiim gdvde

B Girdltiistz ve titresimsiz yiiksek kesme yetenegi

B Yurtici Ucretsiz kurulum ve egitim destegi

® Hizli servis ve yedek parga destegi

J Standart Ekipmanlar ] Opsiyonel Ekipmanlar
v Mitsubishi M80A-8A v FANUC 0i MF
(15" dokunmatik ekran panel) (15" LCD renkli ekran panel)
v/ Diyalog programlama (Navi-Mill) v BT 40/12.000 d/dk. BT 40/15.000 d/dk
v BT 40/10.000 d/dk. direkt tahrik ig mili direkt tahrik is mili
v BT 40 kollu tip 24 takim ATC v Takim ici su verme. (30 bar)
v C.3 Sinifi gift somunlu_V|daI| mil v Elektrik kabini icin klima
v Bilyal veya masurali lineer kizaklar v 4. Eksen ile birlikte CNC doner tabla

A CWLETEL Gl v Takim 6lgme sistemi

v Celik bant tipi talas konveyori : &M : .
(kovasi ile birlikte) ALl O ORI

v Otomatik yaglama sistemi v Otomatik kapi

v Is mili hava iifleme sistemi

v Is mili cevresinden nozullar ile sogutma

v Yag ve su ayirici linite

v Rijit kilavuz ¢ekebilme

v Kabin ici talas yikama sistemi

v Elektrik kabin i¢i sogutma sistemi

v 3 Faz 380/200 V — 50/60 Hz. harici trafo

v Kabin i¢i aydinlatma ve alarm-ikaz lambalari

v On kapi emniyet switch

v Hava ve su tabancasi

v Sogutma sistemi

v Tasinabilir el ¢arki

v 4. Eksen hazirligi

v Otomatik glic agma / kapama

v Seviye ayar civatasi ve plakalar

v Malzeme c¢antasi & aletler

v CE
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N Yiiksek Hiz Yiiksek Dayanim
l Govde Yapisi
Rijtve I Parca Yiikleme
. optimize edilmis ..
Hassasiyet @ 4 Syl @ Uzun Omiir
gdvde yapisi Kapasitesi| m
TMC 850 500 | kg
TMC 1000 500 | kg
Titresim Séniimleme TMC 1200 1000 kg
TMC 1300 1200 | kg
I Calisma Alam TMC 1600 1200 kg
Strok X Y Z
TMC 850 850 | 510 | 560 | mm
TMC 1000 1020 | 510 | 560 | mm
TMC 1200 1200 | 600 | 600 | mm
TMC 1300 1300 | 700 | 700 | mm
TMC 1600 1600 | 700 | 700 | mm
I Tabla Olgiileri
Bosta Eksen Hizlari| X | Y Z Tabla L o
TMC_ 850 36 | 36 |36 | m/min mg 1?)3?) 1000| 500 |mm
TMC 1000 36 | 36 |36 | m/min MG 200 1200} 500 /mm
TMC 1200 36 | 36 | 36 | m/min MG 1500 1300 600 | mm
TMC 1300 36 | 36 | 36 | m/min MG T e00 1450| 700 | mm
TMC 1600 36 | 36 | 36 | m/min 1750| 700 Jmm
I Rijit Yapi I Sonlu Elemanlar Metodu _ _ _ o
Deltoid sutun ve ana gévde kombinasyon Sonlu elemanlar yontemi kullanilarak optimum I Ultra Hassas Lineer Eklpmanlar I Direk Tahrikli Servo Motorlar
tasarimi sayesinde miikemmel titresim govde yapisinin elde edilmesi. Hassas pozisyonlanma, tekrarlanabilirlik, Bosluksuz ve hassas hareket performansi
sonimleme ve kesme yik dagiliminin minimum sirtlinme, rijit yataklama ve sessiz igin motor ve ball-screw mil arasinda direkt
saglanmasi. ¢alisma igin ultra hassas, taglanmig, 6n baglant.

yiiklemeli ve bogluksuz ball-screw ve lineer
yataklama elemanlari.
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I Takim Degistirme Sistemi I Talas Konveyorii

24 Takim kapasiteli, kamli tip, inverter kontrollii ATC ile hizli, stabil ve islevsel takim degistirme. Metal, fiber, teflon, delrin vb. malzemelerin uzun, kaba, sarmal talaslarin sorunsuz bir sekilde
tasinmasi ve tahliyesi.

I Direkt Tahrikli is Mili I Sodutma Swiss Tank I Talas Arab
Yiksek 1s1 dagitma performansi, diistik titresim, ogutma sivist fanki alag Arabasi

sessiz calisma ve bakim kolayligi ile giglii

500 It kapasiteli, kendinden filtreli ve fonksiyonel  Devrilebilirlik ve frenlenebilirlik 6zelligi ile her tiirli
isleme kabiliyeti.

tank tasarimiyla optimum sogutma ve bakim talasin kolay depolanmasi ve bosaltiimasi.
kolayhqu.

Takim Sogutma Pompasi
Talas Yikama Pompasi
El Tabancasi Pompasi

Talas Filtresi Seviye Gostergesi
Elektronik Seviye Kontrolu

I is Mili Sogutma Sistemi I Takim ici Sogutma (Ops.)
Termal deformasyonlarin 6niine gecmek ve Takim ici sogutma ile milkemmel kesme I Kontrol Unitesi
is mili 6mriinii uzatmak igin otomatik kontrollii kabiliyeti ve uzun takim mrd.

Gincel ve teknolojik modiilleri, operator dostu arayiizii ve ergonomik tasarimi ile kolay kullanim.

sogutma sistemi.
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TMC 850 TMC 1000 TMC 1200 TMC 1300 TMC 1600
X-Eksen Hareket mm 850 1.020 1.200 1.300 1.600
Y-Eksen Hareket mm 510 510 600 700 700
Z-Eksen Hareket mm 560 560 600 700 700
Vidali Miller X/Y c3 Cc3 Cc3 c3 Cc3
Hareketler Sutun Yizeyinden Is Mili Merkezi Arasi Mesafe mm 150~710 150~710 150~750 130~830 130~830
Kizak Tipleri Roller Type Roller Type Roller Type Roller Type Roller Type
Kizak Olgtleri X/Y/Z mm 30/35/35 30/35/35 35/45/45 35/45/45 35/45/45
Tabla Olciisii (X yéniinde) mm 1.000 1.200 1.300 1.450 1.750
Tabla Olgisti (Y yoniinde) mm 500 500 600 700 700
is Tablast T-Kanal 0|QUS.U mm 18 18 18 18 18
T-Kanal Adedi piece 5 5 5) 5 5
T-Kanal Mesafesi mm 100 100 100 125 125
Tabla Yk Kapasitesi kg 500 500 1.000 1.200 1.200
] is Mili Konigi ([X], 7/24 Konik) 1SO#40 ISO#40 1SO#40 I1SO#40 ISO#40
Is Mili Is Mili Hizi rpm 10.000 10.000 10.000 10.000 10.000
is Mili Tahrik Sistemi Direct Direct Direct Direct Direct
Bosta Eksen Hizlari X/Y m/min 36 36 36 36 36
ilerlemeler Bosta Eksen Hizi Z m/min 36 36 36 36 36
Kesme ilerlemesi m/min 1~15 1~15 1~15 1~15 1~15
Takim Magazin Kapasitesi piece 24 24 24 24 24
Takim Degistirme Metodu Arm Type Arm Type Arm Type Arm Type Arm Type
Takim Saft Tipi BBT BBT BBT BBT BBT
Takim Degistirme Siiresi (Takimdan Takima) 8 13 13 13 13 1,3
Takim Magazini Takim Degistirme Siiresi (Talastan Talasa) S 31 31 37 3,7 37
Takim Cektirme Agisi 45 45 45 45 45
Maksimum Takim Capi mm ?100/2150 ?100/@150 2100/2150 ?100/2150 ?100/@150
Maksimum Takim Boyu mm 300 300 300 300 300
Maksimum Takim Agirhgi kg 6 6 8 8 8
Takim Segme Metodu Shortest Path Shortest Path Shortest Path Shortest Path Shortest Path
Hassasiyet Pozisyonlama Hassasiyeti mm +0,004/300 +0,004/300 +0,004/300 +0,004/300 +0,005/300
Tekrarlanabilirlik mm +0,002/300 +0,002/300 +0,002/300 +0,002/300 +0,002/300
Sogutma Sivisi Pompasi kW-(bar) 055 - (3) 0,55 - (3) 0,55 - (3) 055 - (3) 0,55 - (3)
Sogutma Sivisi Sogutma Sivisi Pompasi Tabanca igin kW-(bar) 037-(2) 0,37-(2) 037-(2) 037-(2) 0,37-(2)
Kapasite-motor-Basing Sogutma Sivisi Pompasi Talas Temizleme igin kW-(bar) 1,10-(2,5) 1,10-(2,5) 1,10-(2,5) 1,10-(2,5) 1,10-(2,5)
Sogutma Sivisi Tank Kapasitesi liter 350 350 400 400 400
Boy mm 2.900 2.900 4.700 5.000 6.200
L En mm 2.420 2.420 3.400 3.500 3.800
Makine Olguleri Viikseklik mm 2.850 2.850 2.600 2.800 3.050
Agirlik ~kg 5.000 5.200 6.800 8.500 10.000
MITSUBISHI KONTROL UNITESI (Std.) TMC 850 (M) TMC 1000 (M) TMC 1200 (M) TMC 1300 (M) TMC 1600 (M)
Ekran 104" 104" 15" 15" 15"
Kod S-J-DG11/100-03T S-J-DG11/100-03T S-J-DG11/120-03T S-J-DG15/120-02T-K-S S-J-DG15/120-02T-K-S
Devir Rpm 10000 10000 12000 12000
is Mili Motor CTS Hazirligi *- *- + + +
Tork(stirekli/max.) N-m 47,7/115 47,7/115 47,7/115 77,8/191 77,8/191
Giig(surekli/max.) kw 7,5/18 7,5/18 7,5/18 11/30 11/30
Kod HG224S-D48 HG224S-D48 HG354S-D48 HG354S-D48 HG354S-D48
Tork X/Y(surekli/max.) N-m 7/46,5 7/46,5 11,1/75 11,1/75 14.3/122
Eksen Motoru Gug X/Y kW 2,2 2,2 35 35 35
Kod Z HG354BS-D48 HG354BS-D48 HG354BS-D48 HG453BS-D48 HG453BS-D48
Tork Z(stirekli/max.) N-m 11,1/75 11,1/75 11,1/75 14,3/122 14,3/122
Gl¢ Z kW z5 35 3,5 4,5 45
Hava ve Baglant Hava Basinci bar 5,0/6,0 5,0/6,0 5,0/6,0 5,0/6,0 5,0/6,0
Giig ihtiyaci Baglanti Giic ihtiyaci kVA 32 32 32 43 43
* CTS = SJ-DG11/120-03T-S (12.000 rpm)
KONTROL UNITESi (Ops.) TMC 850 (F) TMC 1000 (F) TMC 1200 (F) TMC 1300 (F) TMC 1600 (F)
Ekran 10,4" 104" 15" 15" 15"
Kod BilT 8 /12000-B RilT 8 /12000-B (8ilT 12/10000-B (3ilT 12/10000-B 3T 12/10000-B
Devir Rpm 12000 12000 10000 10000 10000
is Mili Motor CTS Hazirhgi *- o + + +
Tork(stirekli/max.) N-m 35,8/105 35,8/105 52,5/130 52,5/130 52,5/130
Giig(surekli/max.) kw 7,5/16,5 7,5/16,5 11/20,4 11/20,4 11/20,4
Kod [3iS 22/3000-B (%iS 22/3000-B (3iS 22/3000-B (3iS 22/3000-B (%iS 22/3000-B
N-m 20/45 20/45 20/45 20/45 20/45
Eksen Motoru Glic X/Y kw 3 3 3 3 3
Kod Z (S 22/3000-B RiS 22/3000-B (3iS 22/3000-B (S 40/2000-B RiS 40/2000-B
Tork Z(stirekli/max.) N-m 20/45 20/45 20/45 36/90 36/90
Gic Z kw 3 3 3 3 3
Hava ve Baglanti Hava Basinci bar 5,0/6,0 5,0/6,0 5,0/6,0 5,0/6,0 5,0/6,0
Giig ihtiyaci Baglanti Giig ihtiyaci kVA 32 32 32 32 32

** CTS = BilT 12/10000-B (10.000 rpm)

* Tabloda yer alan degerler makinelerde yapilacak yenileme ve revize durumunda degisiklik gosterebilir.




