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Dener Makina, 1974 yilinda Kayseri Eski Sanayi Bolgesi'nde kuruldu. 2000 yilindan itibaren
Dener Makine, CNC Sac isleme Makineleri tiretimine odaklanmis olup, Giyotin Makaslar,
Hidrolik Abkant Presler, Vidali milli Abkant Presler, Servo Elektrikli Abkant Presler, Plazma
Kesim Makineleri ve Fiber Lazer Kesim Makineleri dahil olmak tizere genis bir trlin yelpazesi
ile Uretimine devam etmektedir.

2016 yilinda, sirket TAKSAN A.S. blinyesinde bulunan 1.300.000 m? arazi tizerinde yer alan

155.000 m? fabrika binalari ve 27.000 m? sosyal tesisleri biinyesine katilimiyla dnemli bir
yatinm gergeklestirmistir. Yeni dénemde Taksan Entegre Tesisleri, Gift Siitunlu Isleme
Merkezleri, 5 Eksen Eszamanli isleme Merkezleri, Dikey isleme Merkezleri, Tornalar ve
Taslama Makineleri gibi CNC Metal isleme Makineleri tiretimine baglamistir.

Dener Makina, genig makine Uretim yelpazesi, yari ylizyili asan deneyimi, nitelikli is gtict ve CNC TORNA TEZGAH LARI

cok uluslu bir Ar-Ge merkezi ile CNC Sac isleme Makineleri ve CNC Metal isleme Makineleri
alaninda diinya endustriyel isletmelerine nemli yatinm trdinleri sunarak diinyada birinci
sinifta yer almaktadir.
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TTC-TTH SERILERI CNC TORNA TEZGAHLARI

J Genel Bakig

I Standart Ekipmanlar I Opsiyonel Ekipmanlar
v FANUC 0I TFP v/ Mitsubishi M80A-8A
j Masurali lineer kizaklar v C Eksen
C1-C3 hassas vidali miller v 5 i -
CNC Torna Tezgahi ile hassas ig ve dis ¢ap tornalama, i¢ ve dis vida v BMT / slot tipi aiiclii taret Takim dlgme sistemi
cekme, delik delme iglemleri yapilir. Ayrica C eksen o6zelligi ile frezeleme S OFUP) UG tare I$ parcasi olgme sistemi :
onl tabil : v Tam kapali kabin  Otomatik gubuk siiriicii iinite

operasyoniart yapiiabliir. v/ Talas konveyorii / Elektrik kabini icin klima

v Otomatik doldur-bosalt yaglama sistemi v Otomatik kapi

v Otomatik sogutma sivisi sistemi v Talas arabasi
B (Ozel Uiretilmis hassas, bosluksuz ¢ift somunlu vidali milliler » Yag ve su ayirici Unite o 5 Buhar emis Unitesi

v 3-Faz 380/200 V — 50/60 Hz. harici trafo o Lineer enkoder
® Giigli, hizh ve seri otomatik takim degistirici taret v/ Ayak pedali _ v Programlanabilir punta

v On kapi emniyet switch v Parga yakalama
® Siiper hassas rulmanlar ile yataklanmis rijit is milleri “; Hidrolik gli tnitesi

6"-8"-10"-12" Hidrolik ayna,yumusak — sert ¢ceneler

® Cok noktadan yatakli lineer kizak ile kararli yol alma v~ Takim tutucular

v Kabin ici aydinlatma ve alarm-ikaz lambalar
® Cok hassas pozisyonlama ve tekrarlanabilirlik hassasiyeti v Elektrik kabin i¢i sogutma sistemi

4 Tasinabilir el ¢arki
® Giriltusiz ve titresimsiz yliksek kesme yetenegi / Seviye ayar civatasi ve plakalar

v Karsi punta
® Tek parga 45° egik robust dokiim govde v/ Hava ve su tabancasi

v Malzeme cantasi & aletler
® Yurtiginde Ucretsiz kurulum ve egitim destegi Y CE

m Hizl servis ve yedek parca desteqi




I T7C-TTH SERIES CNC LATHE

] Govde Yapisi I Parca Yiikleme
Gapraz Kizak Ustii
TTC-6 270
TTC-8 270
TTH-8 420
» Yiksek Hiz TTH-10 420
TTH-12 420

®» Hassasiyet
» Uzun Omiir
®» Yiksek Dayanim

®» Titresim Séniimleme

Jisleme Kapasitesi

I Caligma Alani Capacity | @d | 0 |0 | L
TTC-6 170 | 305 | 560 | 433 | mm
Hareket Miktari X V4 TTC-8 210 | 305 | 560 | 406 | mm
TTC-6 190 450 |mm TTH-8 210 | 528 | 650 | 680 | mm
TTC-8 190 450 |mm TTH-10 254 | 528 | 650 | 660 | mm
TTH-8 300 |[760 |mm TTH-12 304 | 488 | 650 | 614 | mm
TTH-10 300 | 760 |mm @d Recommended turning diameter
TTH-12 300 760 |mm @d: Max turning diameter
@d. Swing over bed
L  Maxturning length
I Rijit Yapi I Sonlu Elemantar Metodu I Ultra Hassas Lineer Ekipmanlar I Direk Tahrikli Servo Motorlar
isleme sirasinda olusan kesme kuvvetlerinin Sonlu elemanlar yontemi kullanilarak optimum H . | tekrarlanabilirlik Bosluk h hareket perf
45° lik masif ana govde yapisi sayesinde govde yapisinin elde edilmesi. assas pozisyonianma, texrarianabiliriix, Bogluksuz ve hassas harekel periormansi
ofektif séniimlenmesi. minimum sirtinme, rijit yataklama ve sessiz i¢in motor ve ball-screw mil arasinda direkt
calisma igin ultra hassas, taglanmis, 6n baglanti.

yiiklemeli ve bosluksuz ball-screw ve lineer
yataklama elemanlari.




TTC-TTH SERILERI CNC TORNA TEZGAHLARI

] Taret I C Eksenli Taret (Ops.)

12 Takimli elektro-mekanik servo kontrollii Yeni nesil BMT tip 12 Takimh (12 si canl takim)
slot tip taret ile hizli takim degistirme, yliksek elektro-mekanik servo taret ile C ekseninde Isleme
isleme performansi, hassas pozisyonlama ve kabiliyeti, hizli takim degistirme, yliksek
gucli hidrolik kilitleme. isleme performansi, hassas pozisyonlama ve

gugcld hidrolik kilitleme.

Lis Mili
Masurali rulmanlarla giiglendirilmis, yiiksek i1s1 dagitma performansina sahip, diigiik titresimli ve
sessiz ¢alisma kabiliyeti ile yliksek dayanim, mikemmel igleme.

I Hareketli Punta

Hidrolik kontrollii taret ekseninden bagimsiz hareket ile kolay pozisyonlama ve gliglii frenleme.

I Talas Konveyorii

Metal, fiber, teflon, delrin vb. malzemelerin uzun, kaba, sarmal talaslarin sorunsuz bir sekilde
tasinmasi ve tahliyesi.

I Sogutma Sivisi Tanki ] Talas Arabasi(ops.)

140 - 200 It kapasiteli, kendinden filtreli ve Devrilebilirlik ve frenlenebilirlik 6zelligi ile her tiirli
fonksiyonel tank tasarimiyla optimum sogutma talasin kolay depolanmasi ve bosaltiimasi.
ve bakim kolayhgu.

I Kontrol Unitesi
Guncel ve teknolojik modiilleri, operator dostu arayuizii ve ergonomik tasarimi ile kolay kullanim.
g




TTC-TTH SERILERI ISLEME MESAFELERI

e,
[

D
: _
5
450 (A :
% _Ilo4 ©| 1015 j
o <8l 40 I _g%
@ ) <]
~ M~
- /rﬁ_ g :*» o
[ P
= ('11 2 ‘
b ~
<t —
3| 911235 450 (C)
T T

D169
&
4

=
y=

=
| 248

65] 21 1123.5

ol
=~

450 (C)

207.8

117.8

J TTC 6 C ops. ID Holder

450 (A)

175 _i|o

53
I

(6")

86,2

49,5 | s

D169

54,3

190 (B
37,8
177.8

p——

831 21

it

f
jn

123.3

o
i

450 [C)

207.8

20

o HAS
i
il *|
i
o 450 (A)
& Bj2Le < 1015
& 823 oy 60 |
' & <
~ [y
4 i F 2* .
s
va 2
aq o=
= j
72 1103 1102,5 450 (C)
T T

I TTC 8 C ops. Angular Milling Holder

B

721J03 | 1025

450 (C)

TTC 6 C ops. OD Holder

90 .
T
o FEAS
450 (A]
(=} [ koYt
g: 1143 495
et 753 |
! e
al o | 2
81 5
i -
@]
™~
. ‘
220108 1005 450 (C) |

§ TTC 8 C ops. OD Holder

A: Z Axis Travel B:X Axis Travel C: Tailstock Travel

85 ey L=
OI & E g}j : -
& ; -
, o 450 (A)
5| 450 [A) m 33 gg 533 132, |FF
23 259 1 % X
! % 'y ! - o
Tlr l e §2~ . —I— fégg_' )
T | = % B J_ s - ©
J_!L'J; 1 @ < 5 N
& 8 5 8 @ | >
43 911235 450wfc1 43 :uss 450 [C) . S i e
T - T - T
ITTC 6 Std. ID Holder HTTC & © ane Fare Tanl Halder ITC 8 Std. ID Holder
| TTC 6 C ops. Face Tool Holder 8s &5 8
85 ., g B g 5 g 5
- ol o] ol o . o
g 5 - 1 - -
= Ca——] s . 2 450 (A) N .
5 _ b C 450 (A] g : 55,3 +
d 5 433 g 5
168, sson _H 4 E{ = —l © = E
o hi oof o © o o oof
2 & g 3 + = g &
& o o @ 1] —— < 1]
S % o 2 o R 2
s (\T L] AR P 450 (C) | 450 [C) | 450 (C) |
- &
| o1 |1, 450 (C) |

I TTC 8 Std. OD Holder JTC 8 Std. Face Tool Holder

§ TTC 6 Std. OD Holde'r § TTC 6 Std. Face Tool Holder




158.3

N
>
300 (B)
$6 . 234
i KGR

| TTH 8 C ops. Angular Milling Holder

193 >

— o)
=] oA
a2 )
Z | 03173 650 (C) | i
o}

e

20
20

319

L 0 (A) .
1218 S
W
yapEE
g o o
= g & o
o
™ %)
S o
JZ. 10375 650 (C) |

| TTH 8 C ops. ID Holder

760 (A)
149,
110,3
2l
J_ S -
— <
o,
2.
s@
103_| 7. 450 (C)

I TTH 8 C ops. Face Tool Holder

IT

304

.
|

- 760 (A)
80.3
413
°
o o)
ASS B <
- g &
8
=t 5
- )
721037 650 (C)
T

f

'H 8 Std. OD Holder

TTC-TTH SERILERI ISLEME MESAFELERI
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TTC-TTH SERILERI ISLEME MESAFELERI TTC-TTH SERILERI TAKIM ARAYUZU
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TTC-TTH SERILERI GUC | TORK

] FANUC

TTC 6" - Main Spindle (Fanuc)

TTC 8" - Main Spindle |Fanuc)

| MITSUBISHI

TTC 6" - Main Spindle (Mitsubishi) TTC 8" - Main Spindle {Mitsubishi)

0 0
190 1] ] T
= ) 1 &0 190
181 710 150
170 e La i
56l ; o - 1M
150 = 120 b T8l
130 120 150
-
130 0 & 114 14
E l‘.: ’ 106 . 130 \
i S - 2 : — 1M
= 40 - Nz E on = [= i
T 15 & — - = = 110
2 m 1 B = B z
E 2 z g5 H ] U m 1%
8 HQ 2 P B g 3
ol o og = & E oap
n o M = o
] E 14} g
il 1]
B} 1 e i "
i i i
30 3 4 50
M 5 an E] Mo
al e 0
0 R n
4 s Y 2| 3 s bt T 0 1 o
Srinadle spead |Fpam) ] b 13 FX ] a7 S063 G320 ; . i
|l { (&}
e B, Tizvepuied|N.1| — 1 Cnn. Meieal TorgqualN, im die 1peed |rpm) [ 1136 1515 it 4545 (7] a ta L6 Py 1757 063
Cont. Power| A M. Powser [KW] e Pl i, T[N 1| 5] C0E, Miominal Torgue{R.m] Spindlo speed (rpm) Spindle spesd [rpm)
! o ) M. Targue|N.m| 1 Cont. Nominal TarguefN.m|
== ConiL. Power[kW] Max. Power[kW] e Wzt Trguin[bm] i1 Ct. Maminal Torgqua{hi.m]
s . ot Provwe] KW] . Povrer] k]
i I 1 . - — = kW]
TTH 8" - Main Spindle (Fanuc) TTH 10" - Main Spindle (Fanuc) Cant. Pawer|KW] Mz, Power]ki
" " " T v (1] - - ¥ " a
o 10 10 TTH 8" - Main Spindle (Mitsubishi) TTH 10" - Main Spindle (Mitsubishi)
— i h 230 " ER0) ¥
120 i
2 1 i)
ikl o Fall] L] —
M0 5 il .
Fal b 30 XM h
w0 190
181 i
0 1 bt
; i, -
= . oy 160 ) "
= E 3 (41} . -
= i = EE : J 2400 '
T m g £ i — 1Ak . T H
-] g Z 0 5 E 130 0 F =
& — a e 2 = 1] = Kl
i & & 140 & = 120 = ! 14
15 420 2 110 £ i 180
1 1 * - B o |
{14 = 153 2 16
; 140
o il -
) 120 1l
iy L 1 1
5 an
0
0 2 :
L] 1
) | o 9 - | 2 )
o W0 1333 WGP G000 2331 AD00 4330 X B, G 1 Caol et A A a1
[ . " b
Spindle spped (rpm) Spindie speed {rpm] it o a
e Maix, Tooris| ML) —— 51 Cont, Noeninal TorguefN.m] Sdaw. Torgue|Mm] 51 Conit. Nominal Torgue|M.m) b R [i] ( 500 S O 1373 5333
i 1 2000 1] AOHH 5133

e TV Prcrwsier W] M, Prowar[W]

——Cant. Porwar [KW)] M. Parwar W]

0 e b
Spindie spead (rpm) Seindia spaed [rpm)

s M aw. Torey | Mo ] b | Cant, Nomina

TTH 12" - Main Spindle (Fanuc)

nt. Posser k]

s bt Toegue[H.m]
Torque{M.m|
e Tyl Plorwpenr RV

51 Cont. Maminad Torgue|N.m]

Pollace. Poswes | KWV

Mlas. Poswer] k)

3] i TTH 12" - Main Spindle [Mitsubishi)
o —— - _—
Pt I_-I_.l
tll -
pii 850 "
L] HIl
(0] 50 50 ,
B
=50 0
= BS0
= S0 a1 - X
= hi y
Z, 450 z b
. § E 5
= 400 i = 5
& o g v T
= 150 o E A=
SE El ¥
) B
= £
I3l i ]
£l
154 .
. 10
50 150
-] 100 el
0 FEL] 317 635 53 1270 1905 2540 i
Spandle speed {rpm) G =
il 218 17 1111 1905 540

M ToroesN.m|

s T, vttt W]

81 Cont. Mominal Tarquefd.m]

Mon. Peraser [1W]

Epirdle spoed {rpm)

s flaw. Torque{ Nom]

51 Comt. Nominal Torgue]N.m]

e (et Piorsrer [N Bilas. Poraver| W]

Power k|

Power| kW]




TTC-TTH SERILERI CNC TORNA TEZGAHLARI

KONTROL UNITESI (Std.)

MITSUBISHI KONTROL UNITESI (Std.)

TTC-6 TTC-8 TTH-8 TTH-10 TTH-12 TTC-6 TTC-8 TTH-8 TTH-10 TTH-12
. . X Ekseni mm 190 190 300 300 300 190 190 300 300 300
Eksen Hareketleri Hareket Miktari Z Ekseni mm 450 450 760 760 760 450 450 760 760 760
ilerleme Motor Giicii X Ekseni kw 18 18 3 3 3 22 2,2 3 3 3
Z Ekseni kw 18 1,8 1,8 1,8 1,8 2,2 2,2 2,2 2,2 2,2
Eksen Motorlar ilerleme Motor Torku X Ekseni N-m 11/27 11/27 20/45 20/45 20/45 12/32 12/32 22,5/64 22,5/64 22,5/64
(Siirekli/Tutma/Max.) Z Ekseni N-m 11/27 11/27 11/27 11/27 11/27 12/32 12/32 12/32 12/32 12/32
Max. Is Mili Devri rpm 6000 4500 4500 3500 2450 6000 4500 4500 3500 2450
Ana is Mili Motor Giict kw 11/20,4 11/20,4 15/24,2 11/16,5 15/20,4 11/18 11/18 11/22,2 11/18 15/22,2
L Max.is Mili Torku N-m 171,6 195 231 315 8159 151,3 171,9 212 34328 890,5
Ana Is Mili Max.is Mili Motor Torku (30dk/stirekli) N-m 52,5/130 52,5/130 71,6/154 105/210 143/259 52,5/114,6 52,5/114,6 70/141,3 116,7/229,2 143,2/282,7
is Mili Burnu ASA A2-5 A2-6 A2-6 A2-8 A2-11 A2-5 A2-6 A2-6 A2-8 A2-11
is Mili Rulman Capi (On)i¢/Dis mm 80/125 100/150 100/150 130/200 160/240 80/125 100/150 100/150 130/200 160/240
is Mili Delik Capi mm 56 66 66 92 118 56 66 66 92 118
Takim Istasyon Sayisi ea 12 12 12 12 12 12 12 12 12 12
Takim Saft Olglist mm 25x25 25x25 25x25 25x25 25x25 25x25 25x25 25x25 25x25 25x25
Taret Max. Delik Bara Gap! mm 40 40 40 40 40 40 40 40 40 40
Tipi Slot Tip Slot Tip Slot Tip Slot Tip Slot Tip Slot Tip Slot Tip Slot Tip Slot Tip Slot Tip
Taret indexleme zamani (1 istasyon) S 0,20~0,34 0,20~0,34 0,20~0,34 0,20~0,34 0,20~0,34 0,20~0,34 0,20~0,34 0,20~0,34 0,20~0,34 0,20~0,34
Taret Tahrik Tipi Servo Mech. Servo Mech. Servo Mech. Servo Mech. Servo Mech. Servo Mech. Servo Mech. Servo Mech. Servo Mech. Servo Mech.
Kontrol Sistemi CNC Kontrol Unitesi FANUC 0i-TFP_| FANUC 0i-TFP FANUC 0i-TFP | FANUC 0i-TFP | FANUC 0i-TFP |M80(FCA80H-8A)M80(FCA80H-8A)|M80(FCA80H-8A)M80(FCA80H-8A)|M80(FCAB0H-8A)
Ekran Colour LCD 104" 10,4" 104" 10,4" 104" 104" 104" 10,4" 10,4" 104"
Cevirme Capi mm 560 560 650 650 650 560 560 650 650 650
Tavsiye Edilen Tornalama Capi mm 170 210 210 254 315 170 210 210 254 315
Max. Tornalama Capi mm 305 305 528 528 488 305 305 528 528 488
Max. Tornalama Boyu mm 433 406 680 660 614 433 406 680 660 614
Ayna Capl inch 6 8 8 10 12 6 8 8 10 12
Cubuk Siirme Capi mm 45 52 52 75 95 45 52 52 75 95
Kapasite Govde Acisi degree 45 45 45 45 45 45 45 45 45 45
Vidali Mil Gap x Hat Z Ekseni mm C1 C1 C1 C1 C1 C1 C1 Cl C1 C1
ve Tolerans Sinifi X Ekseni mm C3 C3 C3 C3 C3 C3 C3 C3 C3 C3
Z Ekseni mm 30 30 45 45 45 30 30 45 45 45
Kizak Olgiisti Kargi Punta mm 35) 35 45 45 45 35 35 45 45 45
mm 30 30 45 45 45 30 30 45 45 45
Kizak Tipi [Linear] Roller Type Roller Type Roller Type Roller Type Roller Type Roller Type Roller Type Roller Type Roller Type Roller Type
izl Hareket X Eksen_i m/m!n 30 30 30 30 30 30 30 30 30 30
Eksen ilerlemeleri Z Ekseni m/min 30 30 30 30 30 30 30 30 30 30
Kesme ilerlemesi XEksen_| m/min 1~5 1~5 1~10 1~10 1~10 1~5 1~5 1~10 1~10 1~10
Z Ekseni m/min 1~5 1~5 1~10 1~10 1~10 1~5 1~5 1~10 1~10 1~10
. Pozisyonlama Hassasiyeti X/Z mm 0,008/0,004 0,008/0,004 0,008/0,004 0,008/0,004 0,008/0,004 0,008/0,004 0,008/0,004 0,008/0,004 0,008/0,004 0,008/0,004
Hassasiyet Tekrarlanabilirlik X/Z mm 0,004/0,002 0,004/0,002 0,004/0,002 0,004/0,002 0,004/0,002 0,004/0,002 0,004/0,002 0,004/0,002 0,004/0,002 0,004/0,002
Punta Govde Hareketi mm 450 450 650 650 650 450 450 650 650 650
Karsi Punta Pindl Capi mm 068 068 068 068 068 068 068 068 068 068
Pindl i¢ Konigi MK 4 4 4 4 5 4 4 4 4 5
Giig Ihtiyaci Elektrik Gii¢ Baglanti ihtiyaci kVA 25 25 32 25 32 32 32 32 32 32
Sogutma Sivisi Kapasitesi Sogutma Sivisi Pompasi kW-(bar) 0,75 (4) 0,75 (4) 0,75 (4) 0,75 (4) 0,75 (4) 0,75 (4) 0,75 (4) 0,75 (4) 0,75 (4) 0,75 (4)
Motor - Basing - Debi Sogutma Sivisi Tank Kapasitesi liter 140 140 160 160 160 140 140 760 160 160
Boy mm 4118 4124 4346 4346 4545 4118 4124 4346 4346 4545
Makine Glcileri En _ mm 1709 1868 2073 2073 2073 1709 1868 2073 2073 2073
Yiikseklik mm 1778 1778 2008 2008 2008 1778 1778 2008 2008 2008
Agirlik ~kg 3260 3306 5389 5439 5886 3260 3306 5389 5439 5886
Max. Doner Takim Hizi rpm 6000 6000 6000 6000 5000 6000 6000 6000 6000 5000
Doner Takim Motor Giici (stirekli/maks.) kw 3,7/83 3,7/83 3,7/83 3,7/83 3,7/83 3,7/6,6 3,7/6,6 3,7/6,6 3,7/6,6 3,7/6,6
C-Ekseni (Ops.) Doner Takim Motor Torku (siirekli/maks.) N-m 17,7/52,5 17,7/52,5 17,7/52,5 17,7/52,5 17,7/52,5 23,6/42 23,6/42 23,6/42 23,6/42 23,6/42
: Taret Tipi BMT55 BMT55 BMT55 BMT55 BMT65 BMT55 BMT55 BMT55 BMT55 BMT65
Max. Tornalama Gapi mm 275 275 438 438 373 275 275 438 438 373
Max. Tornalama Uzunlugu mm 362 335 627 607 537 362 335 627 607 537




